
La Haute Qualité Environnementale

HQE c’est aussi …
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• Documentation

• Consultation de l’historique

• Test des organes

• Programmation

• Interface e-mail :  liaison directe

avec le Service Technique Meiko
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• Nouvelle séparation
des buées entre zones
de séchage et de 
lavage
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• Ralentissement du passage de l‘air extrait
à travers le condenseur de récupération
d‘énergie
• grande surface déchange
(60 m2)



• Nouveau séchage avec
circulation d‘air optimisée

• Clapet
d‘évacuation d‘air 
sélectif (selon
passage de casiers)

• La quantité d‘air extrait
est réduite à

600m³/h seulement

����� ��/������"��
�
������

�
����
�		����  
�
�������

����
����� ����
	���	 ��%�����

• Bac de rinçage à
pompe avec résistance
de maintien en 
température de 2 kW 



��� � Amélioration de + 20 % du dégré d‘efficacité de la récu pération d‘énergie

� Réduction importante de la température et de l‘humidit é de l‘air extrait

��� � Réduction de 20% de la puissance de chauffage du surch auffeur

��� � Amélioration du guidage d‘air permettant de réduire la        
puissance de chauffage dans la zone de séchage de 50 % (brevet)

��� � Guidage de l‘air extrait, réglé automatiquement en fonc tion du passage de casiers
(brevet)
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Le système de traitement de déchets organiques 
par aspiration et sous vide

WasteStar
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Collecteurs décentralisés

WasteStar

- Capacité d‘entonnoir 
jusqu'à 35 l.

- Diamètre du tuyau de 
transport : 125 mm

Collecteurs intégrés

Jusqu'à 4 postes 
de travail sur un 
même collecteur



Cuve de stockage

- Capacité de stockage env. 3.500 l.

WasteStar

Extension du volume de stockage

- Volumes possibles de 2.000 à 8.000 l
Et autres volumes sur demande



Camion-citerne

- Capacité 10 m³ à 20 m³

- Véhicule avec ou sans
pompe d’aspiration

-Véhicule avec ou sans
filtre à air

- Durée de vidange de 
3 à 8 min.

- Volume de vidange env.
1 m³/min.

WasteStar

- Enlèvement périodique

- valorisation



· Un traitement en circuit fermé
et un stockage des déchets conforme aux normes d‘hygiène

· La possibilité de valoriser les déchets
(Compost, Biogaz, Méthanisation ...)

· pas de manipulation de containers
· pas de consommation d‘eau
· pas de local réfrigéré pour le stockage des déchets
· pas de risque de fermentation
· pas d‘odeur
· très silencieux
· évacuation par citerne
· écologique et hygiénique

WasteStar



WasteStar
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